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PROJEKT :

MODERNIZACJA CIAGU PIESZO-ROWEROWEGO (MOSTU),
PERGOLI | ELEWACJI NA BUDYNKU A
ZLOKALIZOWANYM W PARKU REKREACJI
ZOOM NATURY W JANOWIE LUBELSKIM

LOKALIZACJA :

JANOW LUBELSKI, DZIAtKA NR EWID. 989/4

ZAMAWIAJACY :

ZOOM NATURY SP.Z 0.0. W JANOWIE LUBELSKIM
23-300 JANOW LUBELSKI,
UL. SWIERDZOWA 41

UWAGI OGOLNE:

1. RZEDNA 10,00 PROJEKTU PRZYJETO NA POZIOMIE ISNIEJACEJ
NAWIERZCHNI POMOSTU,

2. WYMIARY ODCZYTYWAC Z LINI WYMIAROWYCH. NIE ODCZYTYWAC
WYMIAROW ZE SKALI

3. WSZYSTKIE WYMIARY NALEZY SPRAWDZIC NA BUDOWIE PRZED
WYKONANIEM ROBOT. PROJEKTANT POWINIEN BYC POWIADOMIONY O
WSZYSTKICH NIEZGODNOSCIACH WYMIAROW. ZAMOWIENIE MATERIALU NA
PODSTAWIE RZECZYWISTEGO ZAPOTRZEBOWANIA.

4. NINIEJSZY PROJEKT NALEZY ROZPATRYWAC tACZNIE Z OPISEM
CZESCI ARCHITEKTONICZNEJ, OPISEM | RYSUNKAMI CZESCI
KONSTRUKCYINEJ ORAZ SPECYFIKACJA, WSZYSTKIE CZESCI
DOKUMENTACJI STANOWIA INTEGRALNA  CALOSC.

5. NIE NALEZY PROWADZIC ROBOT W OPARCIU O DOKUMENTACJE
JEDNEJ BRANZY BEZ SPRAWDZENIA ICH ODNIESIEN DO ARCHITEKTURY.
EWENTUALNE WATPLIWOSCI LUB WADY KOORDYNACYINE NALEZY
PRZEDSTAWIC NADZOROWI AUTORSKIEMU PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
WYKONYWANIA ROBOT.

6. WSZELKIE PRACE NALEZY PROWADZIC ZGODNIE Z ZASADAMI SZTUKI
BUDOWLANEJ, SZCZEGOtOWYMI ZALECENIAMI POLSKICH PRZEPISOW
BUDOWLANYCH | NORM BRANZOWYCH, ATESTOW | DOPUSZCZEN DO
STOSOWANIA ORAZ WEDLUG ZALECEN | ZGODNIE Z TECHNOLOGIAMI

PRODUCENTOW WSZELKICH WYROBOW | SYSTEMOW BUDOWLANYCH
STOSOWANYCH W REALIZACJI PROJEKTU.

7. ROZWIAZANIA STANDARDOWE POWINY BYC STOSOWANE ZGODNIE 7
TECHNOLOGIA PROCUTENTA DANEGO SYSTEMU. WSZYSTKIE ROZWIAZANIA
NIESTANDARDOWE POWINNY BYC WYKONYWANE NA PODSTAWIE
ZAAKCEPTOWANEJ DOKUMENTACJI WARSZTATOWEJ WYKONAWCY.

8. DO WYKONANIA  PRAC WYKONCZENIOWYCH MOZNA PRZYSTAPIC PO
UZGODNIENIACH | AKCEPTACJI' GENERALNEGO PROJEKTANTA,
POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW | MATERAIALOW PRZEWIDZINYCH DO
WBUDOWANIA.

9. PRZED WYKONANIEM BUDOWLANYCH PRAC INSTALACYJINYCH
WYKONAWCA POWINIEN SPRAWDZIC CZY NIE WYSTEPUJA KOLIZJE W
USYTUOWANIU POSZCZEGOLNYCH URZADZEN | PRZEWODOW ORAZ CZY
ZACHOWANE ZOSTALY WYMAGANE ODLEGYOSCI.

10. PRZED WYKONANIEM PRZYSTAPIENIEM DO REALIZACJI NALEZY
PRZYGOTOWAC PROJEKT WARSZTATOWY UWZGLEDNIAJACY WSZYSTKIE
ROZWIAZANIA PRZEDSTAIONE W PROJEKCIE WYKOANWCZYM |
PRZEDSTAWIC GO DO ZATWIERDZENIA PRZEZ PROJEKTANTA |
ZAMAWIAJACEGO,

11, WSZELKIE PROPOZYCJE ROZWIAZAN ZAMIENNYCH NALEZY UZGODNIC]
7 PROJEKTANTEM, A NASTEPNIE UZYSKAC AKCEPTACJE INWESTORA DLA
ICH WPROWADZENIA.

11. W ZAKRESIE WYSPECYFIKOWANYCH ROBOT NALEZY UWZGLEDNIC
CALOSC PRAC ZWIAZANYCH Z ICH WYKONANIEM NIEZBEDNYCH Z
PUNKTU WIDZENIA SZTUKI BUDOWLANEJ, DAJACYCH GWARANCJE ICH
PRAWIDLOWEGO WYKONANIA, NAWET JESLI NIE ZOSTALY ONE
SZCZEGOLOWO PRZEDSTAWIONE DOKUMENTACUI.

GLOWNY PROJEKTANT :

Ul. Inzynierska 3/4
Nizio Design 03-410 Warszawa

: T +48 22 618 72 02
International - |5 55 415 g5 25

nizio.com.pl

AUTOR PROJEKTU : PODPIS :

MIROStAW NIZIO

PROJEKTANT : NR UPR.: PODPIS :

arch. BARTLOMIEJ TERLIKOWSKI MA/085/04

OPRACOWANIE : PODPIS :

arch. NATALIA AMROZINSKA

arch. DARIA KASZEWSKA

FAZA PROJEKTU :

PROJEKT WYKONAWCZY

TYTUL RYSUNKU :
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