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1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACJI

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach
zadania inwestycyjnego pod nazwa: Projekt remontu pergoli i uktadu paneli fotowoltaicznych na budynku A
zrealizowanym w 2015 roku ramach inwestycji: Park Rekreacyjny ,Zoom Natury” w Janowie Lubelskim.”

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania,
montazu i konserwacji pergoli zaprojektowanej z drewna klejonego realizowanych w ramach zadania
inwestycyjnego pod nazwag okreslong w punkcie 1.1.

Zakres rzeczowy obejmuje wykonanie i montaz nastepujgcych elementéw:

- montaz stalowych marek wsporczych,

- konstrukcje gtéwna i posrednig pergoli nad budynkiem A ,

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wykonanie konstrukcji drewnianych klejonych jest dopuszczalne tylko w
wyspecjalizowanych wytwdérniach, majgcych odpowiednie wyposazenie, wykwalifikowany personel oraz
zorganizowang kontrole techniczng. Kontrola musi dotyczy¢ rodzaju i jakosci stosowanych materiatéw oraz
wiasciwego przebiegu procesu technologicznego.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

2.1. BETON

Beton C30/37, W8, klasa ekspozycji XC4/XF3, wskaznik w/c 0,5 odchytka dla kolejnych wbudowywanych partii
nie wigksza niz 0,02. Minimalna ilo$¢ cementu nie mniejsza niz 350 kg/m?®.

Beton powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania: przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z
Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzona przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna
posiada¢ atest producenta oraz Swiadectwo zgodnosci z recepturg . Wymagania co do szczelnosci i
mrozoodporno$ci wg PN-EN 206-1:2003, tj.: nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4% mrozoodpornosé przy ubytku masy
nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003.

Beton architektoniczny - mieszanka betonowa o duzej ciektosci i sktadzie umozliwiajacym szczelne wypetnienie
form i deskowan oraz samoczynne odpowietrzenie i zageszczenie pod wptywem wtasnego cigzaru bez segregaciji
skfadnikéw. Do produkcji betonu architektonicznego mozna stosowaé czyste cementy portlandzki lub z
domieszkami. Ze wzgledu na wymagana duzg ilo$¢ frakcji drobnych zaleca sie stosowanie wigkszej ilosci
cementu matej wytrzymatosci zamiast matej ilosci cementu duzej wytrzymatosci. Warunkiem uzyskania betonu
samozageszczalnego bez tendencji do segregacji jest stosowanie dodatkéw mineralnych w postaci popiotow
lotnych, mielonego Zzuzla wielkopiecowego, maczki wapiennej lub kwarcowej. Do betonu architektonicznego
stosuje sie specjalne domieszki chemiczne o bardzo silnym dziataniu uptynniajgcym.

2.2. KRUSZYWO

Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami ; granulaty winny byé czyste bez domieszek ciat obcych o
granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712, nalezy przyjmowac kruszywo o uziarnieniu do 8 mm, przy czym ilosc frakcji
do 0,25 mm nie powinna by¢ mniejsza niz 550 kg/ m?
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2.3. DODATEK DO BETONU

Przy produkcji mieszanki betonowej nalezy uwzgledni¢ dodanie do betonu domieszki krystalizujgcej
zapewniajgcej zwiekszenie parametrow mieszanki betonowej w zakresie wodoszczelnosci penetracjg
agresywnych zwigzkow chemicznych, saturacjg oraz korozja.

Nalezy zastosowac¢ preparat o nastepujgcych wtasciwosciach:

- zawierajgcy aktywne zwigzki chemiczne, ktére pod wptywem wilgoci wchodzg w reakcje z produktami
powstatymi w wyniku hydratacji cementu, powodujac reakcje katalityczng,

- odporny na wysokie ci$nienia hydrostatyczne dziatajgce na beton z dowolnej strony,

- tworzacy integralng cato$¢ z betonem,

- wysokoodporny na agresywne zwigzki chemiczne,

- uszczelniajgcy a pekniecia do 0,4 mm,

- pozwalajgcy na “oddychanie” betonu — przepuszcza powietrze,

- nietoksyczny, trwaty, odporny na warunki atmosferyczne,

- zapewniajgcy zwiekszenie parametréw wodoszczelnosci do wartosci W16.

Dodatek nalezy przewidzie¢ dla catej objetoSci mieszanki, ktéra ma zostaé wbudowana, dozowanie $ciSle z
wytycznymi dostawcy mieszanki.

2.4. MATERIALY DO PIELEGNACJI BETONU

Do pielegnacji betonowej warstwy wyrdwnawczej mogg by¢ stosowane:
- folie z tworzyw sztucznych,
- widknina

2.5. DESKOWANIA

Dopuszcza sie uzycie wytgcznie deskowania systemowego uzgodnionego z Inspektorem Nadzoru.

Blaty szalunkowe wytacznie ze sklejki powlekanej dla betonu licowego o gtadkiej powierzchni, ptyty
nawierzchniowe, sklejki wysokogatunkowe bez odcisku spoin oraz réznego rodzaju matryce strukturalne na bazie
elastycznych tworzyw sztucznych.

2.6. STAL ZBROJENIOWA

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem realizacji stosuje sie stal
klasy: RB500W lub B500SP o srednicach 8,12,16 mm. Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac zarzonego
drutu stalowego, tzw. wigzkowego. Jako podktadki pod zbrojenie dopuszcza sie stosowanie podktadek
dystansowych i stabilizatoréw wytgcznie z betonu. Podktadki dystansowe mogg by¢ przymocowane do pretow.

2.7. MARKI DO OSZDZENIA NOWEJ KONSTRUCJI ZELBETOWEJ

W miejscach podparcia belek gtéwnej na istniejacych elementach Zelbetowych przewidziano zastosowanie
indywidulanie przygotowanej podpory zbudowanej z nastepujacych elementéw:

- podstawa w postaci stalowej marki bezposrednio kotwionej do wierzchniej zelbetowej powierzchni stupow przy
pomocy kotew wklejanych, marka z blachy o wymiarach 200x200x12 mm,

- element dystansowy wykonany z rury kwadratowej dospawanej do podstawy opisanej powyzej dystans z profilu
zamknietego o wymiarach 90x90x5,6 mm,

- oparcie belki w postaci stalowej marki spawanej do elementu dystansowego, od strony belki do marki stalowej
spawane zbrojenie konstrukcyjne belki zelbetowej, marka z blachy o wymiarach 200x400x12 mm,

Poszczegdine elementy podpory wymienione powyzej potgczone ze soba przez spawanie.

Procesy spawalnicze powinny by¢ tak prowadzone by spetni¢ wymagania stosownych norm, przy uwzglednieniu
wymagan dla klasy 1 konstrukcji spawanych nie narazonych na zmeczenie stali. W szczegélnosci kontrola spoin
powinna obejmowac:

- 100% spoin za pomocg ogledzin zewnetrznych w klasie W4 wg [Ns4],

- minimum 2% dtugosci spoin w sposob radiograficzny lub ultradzwiekowy [Ns35] [Ns36], przy dopuszczalnej
klasie wadliwosci ztgcza W4 wg [Ns4] .

Na istniejagcej powierzchni betonowej pod osadzenie marek stalowych stosowaé wyréwnawcza warstwe
cementowg. Do podlewki pomiedzy powierzchnig fundamentu lub podpory zelbetowej nalezy stosowa¢ zaprawe
montazowg Materiaty do iniekcji przy osadzaniu zakotwien i przekazywaniu
docisku nalezy stosowac¢ zgodnie z zleceniami projektu

Wszystkie elementy stalowe podparcia ze stali ocynkowanej ogniowo metodg zanurzeniowg S235JR / S355J0O
(50 ym) i malowanej proszkowo w docelowym kolorze wykonczenia. W belce opartej na wezle poziom spodniej
tacznika zlicowany ze spodnig ptaszczyzng belki



PARK REKREACJI W JANOWIE LUBELSKIM -ZOOM NATURY
PROJEKT REMONTU PERGOLI | UKLADU PANELI FOTOWOLTAICZNYCH NA BUDYNKU A
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Nizio Design KOSTRUKCJE Z BETONU ARCHITEKTONICZNEGO
International KONSTRUKCJE STALOWE
15-12-2020

REW. 00

2.8. KOTWY DO BETONU

Dla zakotwienia pojedynczego mocowania w konstrukcji istniejgcej przewidziano zastosowanie czterech kotew
wklejanych M12 o dtugosci 12 cm z podktadkg i nakretka.

2.9. SRODKI DO IMPREGACJI BETONU

Elementy Zelbetowe po ich rozszalowaniu nalezy zaimpregnowac¢ ochronnym preparatem hydrofobizujgcym do
nawierzchni betonowych. Uzyty preparat powinien posiada¢ nastepujgce wtasciwosci:

- zabezpieczona powierzchnia powinna pozostaé matowa i bez zmian kolorystycznych, dopuszczalne jest
nieznaczne przyciemnienie powierzchni,

- redukcja transportu soli,

- ograniczenie wnikania wody i porastanie mchami i glonami.

2.10.BADANIA NA BUDOWIE.

Elementy konstrukcyjne dostarczone na budowe muszg uzyskac akceptacje Zarzgdzajgcego Realizacjg Umowy.
Ocenie podlega zgodnos¢ ich wykonania z Projektem Warsztatowym wykonanym przez Wykonawce, ale
uprzednio zaakceptowanym przez autora Projektu Wykonawczego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

3.  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego

wplywu na jakos$¢ i $rodowisko wykonywanych robét. Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt ciesielskich
pozostawia sie do uznania Wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacja umowy. Sprzet
zmechanizowany i pomocniczy podlegajgcy przepisom o dozorze technicznym, eksploatowany na budowie,
powinien posiada¢ dokumenty uprawniajgce do jego eksploatacji. Powinien on mie¢ trwaty i wyrazny napis
okreslajacy jego dopuszczalny udzwig, nosnos¢ lub jeszcze inne dane dla jego prawidtowosci i bezpiecznej
eksploatacji na budowie.

Przecigzenie sprzetu zmechanizowanego i pomocniczego ponad dopuszczalne obcigzenie robocze jest
zabronione.

Haki stosowane na budowie do przemieszczania ciezaréw powinny by¢:

- atestowane i dostosowane do przemieszczania fadunkéw; stosowanie hakéw 8eliwnych i staliwnych jest
zabronione

- haki powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zamykajgce gardziel haka, jezeli przy przemieszczaniu tadunkow
zachodzi mozliwo$¢ wysunigcia zawiesia z gardzieli haka,

W przypadku stosowania do przemieszczania tadunkéw zawiesi, powinny one spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- do wykonywania zawiesi linowych i tancuchowych nalezy stosowa¢ materiaty atestowane,

- wytwarzanie weztéw na linach i tancuchach jak tez tgczenie ze sobg lin stalowych na dtugo$ci jest zabronione,

- petle zawiesi wykonanych z lin powinny by¢ tgczone za pomocg splatania i zaciskania, a lina powinna byé
zabezpieczona przed przecieraniem,

- zakonczenie lin stalowych powinno by¢ tak wykonane, aby nie powodowato kaleczenia rak.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt i
przepisow BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacja umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Wykonawca przystepujacy do robét korzystac¢ z nastepujacego sprzetu:

- dzwigu samochodowego do podania szalunkéw i zbrojenia,

- pompy do betonu,

- drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

- zageszczarek ptytowych, ubijakéw lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania mieszanki w miejscach
trudno dostepnych,

- polewaczek do pielegnacji betonu.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzeh stosowaé sprawne technicznie srodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé przystosowane do transportu danego rodzaju materiatu,
elementéw lub konstrukcji. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w sposéb
wykluczajgcy zmiane ich wtasciwosci technicznych lub uszkodzenie. Zatadunek i roztadunek materiatéw na srodki
lub urzagdzenia transportowe powinny by¢ w zasadzie mechaniczny. Zatadunek reczny powinien by¢ dokonywany
w przypadkach uzasadnionych i istotnie potrzebnych. Przemieszczanie materiatéw lub konstrukcji na budowie
powinno by¢ dokonywane przy pomocy taczek, wozkéw i dzwigéw lub innymi urzgdzeniami niepowodujgcymi ich
uszkodzenia.
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Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego. Mase betonowg
nalezy transportowaé srodkami nie powodujgcymi: naruszenia jednorodnosci masy, zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukciji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

= 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,

= 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,

= 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.
Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale srodkéw, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukgc;ji.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2. MONTAZ MAREK NA KONSTRUKCJI ISTNIEJACEJ
Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi za pomoca
wiasciwego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbedng do zachowania wymaganych tolerancji montazu. W
projekcie montazu nalezy poda¢ wspoétrzedne weztdéw konstrukcji zmontowanej z uwzglednieniem wygiecia
wstepnego konstrukcji. Czesci skladowe nalezy tak sktada¢, aby przy scaleniu elementu nie powstaty
uszkodzenia lub odchyiki przekraczajgce dopuszczalne tolerancje wykonania. Naprowadzanie otworéw nie
powinno powodowac ich owalizacji wigkszej niz 0,5mm.

5.3. WYKONANIE DESKOWANIA
Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania dostarczong przez dostawce
deskowania oraz zapewnia¢ sztywnos¢ i niezmiennos¢ ukfadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie
powinno by¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masg
betonowg sprawdzi¢ szczelno$¢ deskowania, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwos¢ znieksztatcen lub
odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg
betonowg powinny by¢ obficie polane. Jako szalunki drewniane nalezy stosowac¢ surowe, niepowleczone ptyty ze
sklejki o minimalnej grubosci 18mm. Dla wszystkich powierzchni projektowanych elementéw konieczne jest
szalunkéw o nastepujgcych parametrach:
- nalezy zapewni¢ ten sam rodzaj deskowania i jego przygotowania,
- roznorodne rodzaje powierzchni deskowania nie sg dopuszczalne,
- wewnetrzna strona uzytych szalunkéw wykonczona dodatkowg finalng warstwg sklejki wodoodpornej
zapewniajgcg uzyskanie powierzchni rozszalowanych elementéw o parametrach opisanych powyzej,
- dla wykonczenia naroznikéw nalezy uzyé¢ trojkagtnych listew fazujgcych o wymiarach ramion 1x 1 cm
- wymagane jest rownomierne natozenie srodka antyadhezyjnego na powierzchnie deskowania
- konieczne jest zapewnienie ochrony deskowania przed wptywem warunkéw zewnetrznych oraz zapewnienie
mozliwe krétkiego czasu pomiedzy montazem deskowania i betonowaniem

5.4, MONTAZ ZBROJENIA

Przygotowanie, montaz i odbidér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/S-10042, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Dostarczona stal zbrojeniowa powinna by¢ na
budowie sktadowana na placu magazynowym na podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m)
badz przenosnych stojakach, pod zadaszeniem. Nie wolno uktadac tej stali bezposrednio na gruncie. Prety
zbrojeniowe nalezy segregowac¢ wedtug klas i gatunkow, srednicy i dlugosci.

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepnosé) betonu i stali w konstrukcji.
Nalezy wiec usuna¢ z powierzchni pretdw zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a takze tuszczacy sie rdzg
(lekki nalot rdzy nie tuszczgcej sie nie jest szkodliwy). W celu usuniecia farb olejnych badz zattuszczenia stosuje
sie opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu sie zanieczyszczen prety wyciera sig; jesli jest to niezbedne -
réwniez papierem $ciernym). Nalot rdzy tuszczacej sie mozna usung¢ za pomocg szczotek drucianych. W razie
potrzeby nalezy zastosowac piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z
zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i bfota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna
opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze. Stal narazong na chocby
chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodg stodkg. Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zabtocona,
oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
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Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania zbrojenia musza byé
proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac¢ przed
przystgpieniem do dalszej obrobki (ciecia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowac przez wycigganie
za pomocg np. wciggarki. lub mechaniczne prostowanie pretdw przy uzyciu prostowarek mechanicznych .
Niekiedy dopuszcza sie. zwlaszcza prety wigkszych $rednic, prostuje sie recznie za pomoca klucza zbrojarskiego,
na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i wyprostowane
prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest Sporzadzenie w tym celu planu ciecia.
Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwlaszcza w przypadku pretéw wiekszych $rednic) nozyce
mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczes$nie wiecej niz
jeden pret. Ciecia mozna réwniez przeprowadzac przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowaé¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna
wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i
oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w
Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosic¢ co najmniej: 0,05m. Ukfadanie
zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym. Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematow
zapewniajgcych kolejnosc¢ robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy bedg umozliwiaty dalszy montaz
zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktada¢ po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w
deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas betonowania i zageszczania
mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos¢ otuliny odpowiadata
wartosciom podanym w projekcie. Wykonujgc zbrojenie nalezy umiesci¢ elementy instalacji elektrycznych
zgodnie z ich projektem.

Prety zbrojenia nalezy tgczyé w sposéb okreslony w Dokumentacji Projektowej. Zbrojenie konstrukcji zelbetowych
mozna ogolnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtéwnym) i uzupetniajagce, gdzie zbrojenie nosne okreslone jest
na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupetniajgce stosowane jest jako technologiczne.
Zbrojenie konstrukcji wykonaé¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-B-3264:2002. 5.4.2.1. tgczenie pretow za
pomocg spawania Spawanie zbrojenia nalezy wykonac¢ po uzyskaniu aprobaty Inzyniera. Dopuszcza sie
nastepujgce rodzaje spawanych potaczen pretéw: - czotowe, elektryczne, oporowe, - naktadkowe spoiny
dwustronne - tukiem elektrycznym, - naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym, - zaktadkowe spoiny
jednostronne - tukiem elektrycznym, - zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym.

Dopuszcza sie tgczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony, o srednicy 1 mm uzywa si¢ do tgczenia pretdw o srednicy do 12 mm. Przy $rednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1.5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢
wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.

5.5. WYTWARZANIE MIESZANKI BETONOWEJ
Mieszanke betonowag nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych otrzymanie
betonu z atestem.

5.6. PODAWANIE | UKLADANIE MIESZANKI BETONOWEJ
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie. Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie
zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz
0,60 m od powierzchni, na ktérg spada.

5.7. ZAGESZCZANIE BETONU

Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,35 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej. Podczas zageszczania
wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora. Podczas zageszczania wibratorami
wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w
jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym. Kolejne miejsca
zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
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5.8. PRZERWY W BETONOWANIU
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byé uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez: usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw
betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowe;j
warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania. W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu.

5.9. WYMAGANIA PRZY PRACY W NOCY
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.10. POBRANIE PROBEK | BADANIE
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-
EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan
dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione badania
przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegdéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
- badanie skfadnikéw betonu,
- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.

6. WARUNKI WBUDOWANIA MIESZANKI BETONOWEJ / PIELEGNACJA BETONU

6.1. TEMPERATURA OTOCZENIA
Betonowanie nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

6.2. ZABEZPIECZENIE PODCZAS OPADOW
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

6.3. ZABEZPIECZENIE BETONU PRZY NISKICH TEMPERATURACH OTOCZENIA
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢
zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy
przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjg¢ dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

6.4. MATERIALY | SPOSOBY PIELEGNACJI BETONU

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne
tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg
stawiane specjalne wymagania odnos$nie jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania
betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny
by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
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6.5. OKRES PIELEGNACJI
Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

6.6. USUWANIE DESKOWAN | STEMPLOWAN
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) Ilub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow. Polecenie catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie
wynikow badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej
zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE ROZSZLOWANEJ POWIERZCHNI BETONU

Dla wszystkich projektowanych elementdéw przewiduje sie uzyskanie powierzchni zewnetrznych w standardzie
betonu architektonicznego o nastepujgcych parametrach:

- zewnetrzne powierzchnie betonowe belek - gtadkie, zamkniete w duzej mierze jednorodne

- widoczny zaczyn cementowy wystepujgcy w ztgczach elementow deskowania o szerokosci nie wiekszej niz
10mm i gtebokosci nie wigkszej niz 5 mm,

- na rozszalowanych powierzchniach nie dopuszczalny jest widoczny odcisk ramy elementu deskowania,

- odcisk ztgcza deskowania widoczny jedynie jako pojedyncza linia styku sklejki szalunkowej uzytej do wytozenia
blatéw szalunkowych,

- niedozwolone sg widoczne otwory po gwozdziach i $rubach, uszkodzenia deskowania w wyniku dziatania
wibratora pogrgzalnego, widoczne zadrapania lub inne uszkodzenia finalnej powierzchni, resztki betonu,
zabrudzenia zaczynem cementowym.

-maksymalna powierzchnia poréw widocznych na powierzchni rozszalowanego elementu do 2000 mm2 na
powierzchni 50x50 cm, dopuszczalna srednica poréw 2-10 mm

- dopuszczalne rownomierne, wielkopowierzchniowe zmiany zabarwienia,

- rdza, brudne wycieki, wyrazne widoczne réznorodne poszczegdlne warstwy wbudowanej mieszanki jak rowniez
zmiany w zabarwieniu sg nie dopuszczalne,

8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola betonu dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiada¢ $wiadectwo zgodnosci z receptura dla
kazdej dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki badan prébek betonu na $ciskanie wraz z
atestem. Wykonawca zobowigzany jest do pobierania probek betonu ( 15x15x15) ,przechowania ich w warunkach
zblizonych do warunkéw pacy konstrukcji na okres prowadzenia prac oraz gwarancji dla potrzeb zabezpieczenia
ewentualnych pozniejszych roszczeh. Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilosci i rozmieszczenia
zbrojenia w poréwnaniu z dokumentacjg projektowa i SST. Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w SST
wymagania. Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostaé
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy

9. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy. llo$¢ robot oblicza sie wedtug
sporzadzonych pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy
stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiada¢ wazne certyfikaty
legalizacji. Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

10. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od rodzaju robot i warunkéw wystepujgcych na budowie odbidér konstrukcji drewnianych moze byé
przeprowadzony czesciowo w trakcie wykonywania robét (odbiér miedzyoperacyjny) oraz po zakonczeniu roboét.
Do odbioru roboét powinna by¢ przediozona dokumentacja techniczna oraz dziennik budowy. Odstepstwa od
postanowien projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzor
techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.

Podstawa oceny technicznej konstrukcji drewnianej jest sprawdzenie jako$ci:

- dostarczonych materiatéw przewidzianych do wbudowania,

- wykonania elementéw majgcych wpltyw na jako$¢ konstrukgji,

- gotowej konstrukgciji.

Badanie materiatéw przewidzianych w projekcie lub niniejszej ST do wykonania konstrukcji zelbetowej powinno
by¢ dokonane przy dostawie tych materiatéw. Ocena jakosci materiatdow przy odbiorze konstrukcji powinna by¢
dokonywana posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen z kontroli, stwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentaciji technicznej oraz odpowiednich norm.

Badanie elementéw przed zmontowaniem powinno obejmowac¢ w przypadku konstrukcji drewnianej :

- sprawdzenie wykonania fgcznikow pomiedzy konstrukcjg istniejgcg oraz nowobudowanag,

- sprawdzenie jakosci wykonania szalunkéw w zakresie ich nosnosci, prostoliniowosci szczelnosci gtadkosci
powierzchni, wykonania detali potgczen i fazowania naroznikow
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- sprawdzenie prawidtowosci utozenia zbrojenia,
- sprawdzanie parametrow i kompletnosci mieszanki betonowej podanych w przedstawionej recepturze.

Odbiorem koncowym powinny by¢ objete roboty konstrukcyjne catkowicie zakonczone.

Do odbioru korcowego wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacje techniczna obiektu,

- protokot odbioru lub zapis w dzienniku budowy stwierdzajgcy prawidtowos¢ wykonania robét poprzedzajgcych
roboty wykonania monolitycznych konstrukcji zelbetowych,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow,

- zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonani robot,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez nadzér techniczny

Odbidr koncowy zakonczonych konstrukgji ciesielskich polega na sprawdzeniu:

- zgodno$ci konstrukcji z dokumentacja techniczna i wymaganiami warunkéw technicznych

- prawidtowosci ksztattéw i wymiaréw gtéwnych konstrukcji,

- prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych,

- prawidtowosci wykonania ztgczy miedzy poszczegdlnymi elementami konstrukcji,

- dopuszczalnych odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego

- rozszalowanych powierzchni konstrukcji zelbetowej po katem zgodnosci z dokumentacji projektowej
uzgodnieniami i wzorcem jakosciowych przedstawionym na prébce referencyjne;.

Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik pozytywny, nalezy uznaé wykonanie robét za
wiasciwe. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uzna¢ cato$¢ robét lub tylko
ich czes¢ za wykonane niewlasciwe. W razie uznania catosci lub czesci robét za niewtasciwe nalezy ustali¢, czy
stwierdzone odstepstwa od postanowien dokumentacji i wymagan warunkéw technicznych zagrazajg
bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem. Konstrukcje zagrazajgce
bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane
oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy i przedstawione do odbioru. Konstrukcje niespetniajgce wymagan
opisanych w warunkach technicznych, lecz uznane za pewne konstrukcyjnie i umozliwiajgce uzytkowanie budowli
zgodnie z jej przeznaczeniem, moga by¢ przyjete po obnizeniu kosztorysowej wartosci robét o wielkosé ustalona
komisyjnie dla danego przypadku.

11. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnos¢ nalezy przyjmowacd zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robét, w oparciu o wyniki pomiaréw i badan,
zgodnie z warunkami zawartej umowy.

12. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacja odniesienia jest:
= SIWZ dla zadania: ,Remont istniejgcej pergoli nad budynkiem A zrealizowanym w 2015 roku ramach
inwestycji: Park Rekreacyjny ,Zoom Natury” w Janowie Lubelskim.
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robdét,
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza i warsztatowa dla ww. zadania,
normy,
aprobaty techniczne,
inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji.
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Najwazniejsze normy:

1. PN-EN 493, Czesci ztgczne. Nieciagtosci powierzchni. Nakretki,

2. PN-EN 10020:2003, Definicja i klasyfikacja gatunkow stali,

3. PN-EN 10137-1:1997, Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej
wytrzymatosci w stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo. Ogdlne warunki dostawy,

4. PN-EN 10137-2:2000, Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej
wytrzymatosci w stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo. Warunki dostawy stali
ulepszonych cieplnie,

5. PN-EN 20898-2, Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych. Nakretki z okrestonym obcigzeniem
prébnym. Gwint zwykly,

6. PN-EN 26157-1, Czesci ztgczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogdinego
stosowania,

8. PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego,

9. PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

10. PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. — Dodatkowe wymagania.

11. PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

12. PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane — Dodatkowe wymagania.

13. PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu

14. PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja PN-EN 10021 :1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i
wyrobow stalowych

15. PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

16. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

17. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

19. PN-EN 206-1:2003 PN-EN-206-1:2003 Beton -- Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodno$¢,

20. PN-EN-13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu,

21. PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci,

22. PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci,

23. PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia,

24. PN-B-30000:1990 Cement portlandzki,

25. PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami,

26. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,

27. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne,

28. PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone,

29. Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur,

30. Instrukcja ITB nr 241/82 Wytyczne wykonywania prefabrykowanych elementéw betonowych o gtadkich
powierzchniach.

31. Instrukcje producentéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do u8ywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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