KONSTRUKCJE STALOWE
NAWIRZCHNIE Z MATERIALOW

KOMPOZYTOWYCH

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT W ZAKRESIE WYMIANY NAWIERZCHNI NA CIAGU
NAZWA: PIESZO ROWEROWYM NA NA OBIEKCIE J
ZLOKALIZOWANYM W PARKU REKREACJI ZOOM NATURY W
JANOWIE LUBELSKIM

JANOW LUBELSKI
dziatka nr ewid. 989/4

ADRES

KATEGORIA I, Xiv

ZOOM NATURY SP. Z 0.0. W JANOWIE LUBELSKIM
23-300 Janéw Lubelski

ul. Swierdzowa 41,

dz. nrewid.: 2117/3

INWESTOR:

JEDNOSTKA NIZIO DESIGN INTERNATIONAL
PROJEKTOWA ul. Inzynierska 3 lok. 4, 03-410 Warszawa

|_
)
%
<
Z
N
O
Z
T
O
L1
|_
<
™
O
<
X
LL
>_
O
L
0
0

DATA: 15-12-2020
REWIZJA 00




PARK REKREACJI W JANOWIE LUBELSKIM -ZOOM NATURY
PROJEKT REMONTU NAWIERZCHNI
NA CIAGU PIESZO ROWEROWYM NA OBIEKCIE J

Nizio Design SPECYFIKACJA TECHNICZNA
International KONSTRUKCJE STALOWE NAWIERZCHNIE Z MATERIALOW KOMPOZYTOWYCH
15-12-2020
REW. 00
SPIS TRESCI

Lo WSTEP oottt ettt ettt n et en et en s 3
1.1. PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACII ..ot e e e et e e e e et e eeeaaas 3
1.2. ZAKRES STOSOWANIA S IO PPPPUPPR 3
1.3. ZAKRES ROBOT OBUETYCH ST ...ttt e et e e e e e st e e e e e e s st a e e e e e e s snannees 3
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE..........ccc........ P PP PP PP 3
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT. ...ttt e e e 3
2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW I MATERIALOW .........ooovoiiieeeieeeeeeeeeen, 3
2.1, STAL KONSTRUK CYIN A Lottt ettt ettt e e et e ettt e ettt e e ettt e e e et e eesta e e s st eeataeeestaesssanaessrnaeees 3
2.2. OKLADZINA KOPOZYTOW A ... 4
2.3. OBROBKIBLACHRSKIE............ccooiii oo 4
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN ...ttt s e e e e et e e e e e e e eaaaans 4
4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU ....oovtveteteeeeteee et e ettt ee et aeereee s aree s 5

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA WYMIANY NAWIERZCHNI NA CIAGU PIESZO
ROWEROW Y M ..ottt ettt e ettt e e e e et ettt e e e e e e ee ettt e eeeee e e ettt e eeeeeesaabaa e eeeeessssbaanaeeesessbaanseeesessrrsnnnns 5
5.1, STAL KONSTRUK CYIN A Lottt ettt ettt et e e et e e e ettt e ettt e e e at e e e et e eeataeesstn e eataeeestnaeessanaesernaeees 5
5.2. OKLADZINA KOPOZYTOW A ... 7
5.3, OBROBKIBLACHRSKIE............ccoiii oo 6
6. KONTROLA, BADANIA ORAZ (0] 011 (o]  SEUUU USRS 7
7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT ...ttt ettt ettt ettt 7
8. ODBIOR ROBOT ..........oouitititetieeeeecte ettt ettt ettt s e e ettt et s st et et et et esen s snsnaese s et et esnsesssetetesasesensnes 7
9. PODSTAWA PLATNOSCI ...ttt e et e e e e e e e et e e e e e e e e s sabbaaeeeeeesaatbaseeeeeesanaes 8
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA ... ..ottt e et e e e e e e et e e e et e e e et e e e et e e eat e e etaeeeenanns 8



PARK REKREACJI W JANOWIE LUBELSKIM -ZOOM NATURY
PROJEKT REMONTU NAWIERZCHNI
NA CIAGU PIESZO ROWEROWYM NA OBIEKCIE J

Nizio Design SPECYFIKACJA TECHNICZNA
International KONSTRUKCJE STALOWE NAWIERZCHNIE Z MATERIALOW KOMPOZYTOWYCH
15-12-2020
REW. 00
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACJI

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét realizowanych w ramach
zadania inwestycyjnego pod nazwa:

Remont nawierzchni na ciggu pieszo rowerowym na obiekcie j zrealizowanym w 2015 roku ramach inwestycji: park
rekreacyjny ,,zoom natury” w Janowie lubelskim.”

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania,
montazu i konserwacji pergoli zaprojektowanej z drewna klejonego realizowanych w ramach zadania
inwestycyjnego pod nazwa:

Remont nawierzchni na ciggu pieszo rowerowym na obiekcie j zrealizowanym w 2015 roku ramach inwestycji: park
rekreacyjny ,,zoom natury” w Janowie lubelskim.”

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wykonanie konstrukcji drewnianych klejonych jest dopuszczalne tylko w
wyspecjalizowanych wytworniach, majgcych odpowiednie wyposazenie, wykwalifikowany personel oraz
zorganizowang kontrole techniczng. Kontrola musi dotyczy¢ rodzaju i jakosci stosowanych materiatéw oraz
wiasciwego przebiegu procesu technologicznego.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

2.1. STAL KONSTRUKCYJNA

W zakresie realizacji remontu nawierzchni na ciggu pieszo rowerowym przewidziano ubycie nastepujgcych
elementow stalowych

-zamkniety profil prostokatny 40x60x3 mm na podkonstrukcja dla wymienianej posadzki,

-zamkniety profil kwadratowy 40x40x3 mm na podkonstrukcja podstopnic dla wymienianej posadzki,

-zamkniety profil prostokatny 40x60x3 mm na podkonstrukcja dla wymienianej balustrady,

-stalowe konsole mocujgce z indywidualnie profilowane z ptaskich blach o grubosci 3, 8 i 10 mm.

Do konstrukgcji stalowych stosuje sie wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S wg PN-88/H-
84020.

2.2. POLACZENIA SPAWANE:

Do spawania konstrukcji ze stali zwykitej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN- 91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 s3 to elektrody
grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i
dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

- obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.3. POLACZENIA SKRECANE:

Dla potaczen skrecanych stosowac nastepujgce elementy ztgczne:

- Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82101 sredniodoktadne klasy: 4.8-11 dla srednic 8-16 mm oraz 5.6-I
dla srednic powyzej 16 mm,

- stan powierzchni wg PN-84/M-82054/01
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- tolerancje wg PN-02/M-82054/02

- wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/03

- nakretki szesciokgtne wg PN-86/M-82144

- wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09

- podktadki okragte zgrubne wg PN-78/M-82005

- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

- podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny byé cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.4. OKLADZINA KOPOZYTOWA

Petne deski posadzkowe kompozytowe o gr.min. 23 mm i szerokosci min. 140 mm Nawierzchnia uzytkowa
antyposlizgowa ryflowana wzor drobny.

Deski stopniowe petne kompozytowe o gr. min. 23 mm iszerokosci min. 140 mm Nawierzchnia uzytkowa
antyposlizgowa ryflowana wzor drobny.

Deski podstopnicowe systemowe petne kompozytowe o gr. min. 10 mm i szer. min. 100 mm; montaz niewidoczny.
Nawierzchnia odpowiadajgca kolorem i fakturg elementom stopniowym.

Oktadziny z desek kompozytowych montowane w systemie niewidocznym na legarach kompozytowych.
Kompozyt jest materiatem wytworzonym z przynajmniej dwoch komponentéw, ktéry posiada lepsze od nich
wiasciwosci. Na kompozyt drewna sktadajg sie wiec maczka drzewna (od 50 do 70 proc.) i PVC. W procesie
produkcji profili tworzywo taczy sie czgstkami drewna i wigze z nimi w trwaty
spos6b. Dzieki takiej technologii powstaje materiat o solidnym i estetycznym wygladzie drewna, majacy
jednoczesnie pozadane wtasciwosci tworzyw sztucznych. Wiasciwosci charakterystyczne dla kompozytow WPC
na bazie PVC : - odpornos¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (niska nasigkliwos$¢, wysoka odpornosc na
UV, przez co kompozyty nie stajg sie kruche z biegiem lat), - wysoka klasa palnosci (dla wiekszos$ci europejskich
producentéw — klasa B ,niezapalne”, praktycznie nieosiggalna dla kompozytéw na bazie PP i HDPE), - wysoka
odpornos¢ na niskie temperatury (tworzywa przy ujemnych temperaturach przechodzg proces szklenia, ktéry
powoduje zwiekszenie ich kruchosci), - niska $cieralnos¢ (przy powierzchniach szczotkowanych gwarantuje to
zachowanie wieloletniej estetyki i wlasciwosci antyposlizgowych, zdecydowanie przewyzszajgcych drewno i
kompozyty na bazie PP i HDPE), - wyzsza niz w przypadku kompozytéw na bazie PP i HDPE temperatura
miekniecia (deski nie miekng i nie deformujg sie po wptywem stonca), - pomimo obiegowej opinii kompozyty na
osnowie PVC nadajg si¢ w 100 % do recyklingu. Drewno kompozytowe powinno posiadac: - atest higieniczny
PZH - klasyfikacje palnosci ITB - aprobate techniczng lub umozliwiajgce weryfikacje dane techniczne zgodne z
aprobata, wykonane przez certyfikowang jednostke badawczg. Drewno kompozytowe powinno byé zgodne z
normg PN-EN 14041:2006 pn. Elastyczne, wtékiennicze i laminowane pokrycia podtogowe.

2.5. OBROBKI BLACHRSKIE

Wzdtuz krawedzi ciggu komunikacyjnego na zamknieciu przekroju z desek kompozytowych przewidziano,
zamontowanie obrdbek blacharskich z blachy stalowej ocynkowanej gr. 2,0 mm, odpowiednio kantowanej dla
wytworzenia prostej, liniowej krawedzi. Dlugos¢ obrébek dopasowaé do dtugosci przekrywanych elementéw. Od
strony wewnetrznej do arkuszy obrébek blacharskich przyspawane trzpienie umozliwijace ich montaz do konsol
montazowych przyspawanych do istniejgcych konstrukcyjnych profili stalowych HEB 160-240. Potgczenia
pomiedzy kolejnymi arkuszami na styk, Ptaszczyzny przygotowane pod montaz obrobek nalezy podklei¢ tasmag
wygtuszajgcg — co najmniej 70% powierzchni. Nalezy uwzgledni¢ wszelkie wynikajgce z technologii oraz projektu
potrzebne wywiniecia i uszczelnienia w styku z elementami pergoli, jak réwniez uwzgledni¢ wszelkie listwy
systemowe tgczgce wyzej wymienione elementy.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét. Rodzaje sprzetu uzywanego do rob6t montazowych pozostawia sie
do uznania Wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacja umowy. Sprzet zmechanizowany i
pomocniczy podlegajacy przepisom o dozorze technicznym, eksploatowany na budowie, powinien posiadaé
dokumenty uprawniajace do jego eksploatacji. Powinien on mie¢ trwaly i wyrazny napis okreslajgcy jego
dopuszczalny udzwig, nosnos¢ lub jeszcze inne dane dla jego prawidtowosci i bezpiecznej eksploatacji na
budowie. Przecigzenie sprzetu zmechanizowanego i pomocniczego ponad dopuszczalne obcia8enie robocze jest
zabronione.

Haki stosowane na budowie do przemieszczania cie8aréw powinny byé¢:

- atestowane i dostosowane do przemieszczania fadunkéw; stosowanie hakéw 8eliwnych i staliwnych jest
zabronione

- haki powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zamykajgce gardziel haka, jezeli przy przemieszczaniu tadunkéw
zachodzi mozliwosé wysuniecia zawiesia z gardzieli haka,

W przypadku stosowania do przemieszczania tadunkéw zawiesi, powinny one spetniaé¢ nastepujgce wymagania:
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- do wykonywania zawiesi linowych i tancuchowych nalezy stosowa¢ materiaty atestowane,

- wytwarzanie weztéw na linach i tancuchach jak tez tgczenie ze sobg lin stalowych na dtugosci jest zabronione,

- petle zawiesi wykonanych z lin powinny by¢ fgczone za pomoca splatania i zaciskania, a lina powinna by¢
zabezpieczona przed przecieraniem,

- zakonczenie lin stalowych powinno by¢ tak wykonane, aby nie powodowato kaleczenia rak.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.Eksploatacja
sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgadzone -
spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych. Sprzet
pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢
urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywdw atmosferycznych,
oswietlone z dostateczng wentylacjg. Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt i
przepisow BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacja umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowaé sprawne technicznie srodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi. Srodki i
urzadzenia transportowe powinny by¢ przystosowane do transportu danego rodzaju materiatu, elementéw lub
konstrukcji. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiatly w sposob wykluczajgcy zmiane ich
wiasciwosci technicznych lub uszkodzenie. Zatadunek i roztadunek materiatdw na $rodki lub urzadzenia
transportowe powinny by¢ w zasadzie mechaniczny. Zatadunek reczny powinien by¢ dokonywany w przypadkach
uzasadnionych i istotnie potrzebnych. Przemieszczanie materiatow lub konstrukcji na budowie powinno by¢
dokonywane przy pomocy taczek, wozkow i dzwigéw lub innymi urzgdzeniami niepowodujgcymi ich uszkodzenia.
Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podiozu utwardzonym. Elementy powinny
by¢ sktadane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb, aby nie powodowa¢ ich
deformacji. Odleglos¢ sktadowanych elementéw od podfoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm. taczniki i
materialy do ochrony drewna nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach
magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA WYMIANY NAWIERZCHNI NA CIAGU PIESZO
ROWEROWYM

5.1. STAL KONSTRUKCYJNA

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale srodkéw, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw Kkonstrukcji. Przekroje i rozmieszczenie
elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna. Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé
zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposob trwaty i widoczny. W kazdym
stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi
oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czesé
konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztalcona. State potgczenia elementow
konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub
niezaleznej jej czesci. Przektadki/tgczniki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac¢ ze stali o takich
samych wtasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W
potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory
na $ruby zaleca sie dopasowywac¢ za pomocg przebijakdw a w razie koniecznosci rozwiercac.

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie
wiekszg od 1,5 mm.

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
- 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza:

- 5% — dla spoin czotowych

- 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrdbka spoin
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- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos$c, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

Uwagi konstrukcyjne i wykonawcze:

- za metode spawania i dobor elektrod odpowiada uprawniony do tego celu technolog w
zakfadzie wytworczym,

- jakos¢ spoin klasy D,

- konstrukcje czysci¢ poprzez srutowanie do stopnia czystosci SA2,5,

- kratownice nalezy wykona¢ ze wstepnym wygieciem wg rysunku,

- powierzchnia do malowania powinna by¢ czysta, sucha, pozbawiona zattuszczen oraz innych
luznych zanieczyszczen, zaleca sie zeszlifowac ostre krawedzie,

- gruntowanie nalezy wykonac¢ farbg epoksydowa,

- pokrycie powierzchni farbg gruntowa nalezy wykonaé nie pdzniej niz przed uptywem 6 godzin
po oczyszczeniu elementu,

- malowanie farbg gruntowa nalezy wykonaé na warsztacie.

- powtoka farby gruntowej stanowi rownoczesnie ochrone czasowg na okres transportu i
sktadowania konstrukcji,

- po montazu nalezy wykonac czyszczenie i poprawki powtoki gruntowe;j,

- Grubos¢ warstwy suchej powtoki nawierzchniowej 80um,

5.2. DOPUSZCZALNE ODCHYLKI OD WYMIAROW | POLOZENIA KONSTRUKCJI.

W zakresie montazu konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych konstrukgji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do wielkosci
okreslonych w projekcie,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania potgczen, stykéw montazowych i kutwienia,

Tolerancje i dopuszczalne odchyitki elementéw stalowych:

- potozenie potgczenia belki ze stupem w osi: +/- 5mm

- poziom belki: +/- 5mm

- roznica poziomoéw na koncach belek - mniejsza z wartosci: dlugo$¢/500 lub 10mm
- poziomy sgsiednich belek: +/- 5mm

- odlegtos¢ miedzy sasiednimi belkami: +/- 10mm

W zakresie potgczen srubowych:

- zastosowanie w potgczeniach wiasciwych srub,

- jakos¢ wyrobow srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci potgczenia srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia Srubami sprezajgcymi dokonuje sie w ilosci 10% $rub, a jezeli liczba $rub jest
mniejsza niz 20 —dwa potgczenia,

- sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokonaé¢ zgodnie z PN-B-06200.

Kazda czynnos$c¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim
Protokotem. Podane tolerancje wymiarow nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inaczej.

5.3. OBROBKI BLACHRSKIE

Montaz nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjami i szczegotowymi zaleceniami producenta. Obrébki blacharskie
z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od —15°C. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylataciji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.
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5.4. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Konstrukcje stalowe niewystawione na dziatanie zewnetrznych warunkéw atmosferycznych i niewidoczne dla
uzytkownika (obudowane, zastonigte itp.) - malowane farbami do zabezpieczania konstrukcji stalowych
(podktadowa i nawierzchniowa).

Konstrukcje stalowe przed malowaniem nalezy oczys$ci¢ metoda strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci co
najmniej 2 wg PN-ISO 8501-1 :1988. Oczyszczone powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy odkurzy¢ i
odttuscic przed natozeniem farby podktadowej. Maksymalny odstep czasu miedzy oczyszczeniem a
zagruntowaniem wynosi 6 godzin.

Powierzchnia elementéw do malowania powinna by¢ sucha, wolna od zanieczyszczen mechanicznych, kurzu,
ttuszczu, oczyszczona . Przygotowujac farbe do malowania nalezy usung¢ ewentualny kozuch, doktadniej
wymieszacé, rozcienczy¢ do lepkosci roboczej oraz przefiltrowaé. W przypadku zgestnienia, zastosowaé
odpowiednie rozcienczalniki. Farby naklada¢ na powierzchnie malowane zgodnie z wymogami producenta farb.
Przed natozeniem kazdej kolejnej powtoki nalezy sprawdzi¢ wyschniecie poprzedniej po czasie schniecia
okreslonym w dokumentaciji technicznej i przez producenta. Podczas malowania zachowacé przepisy BHP. Stan
powtoki malarskiej kontrolowac co 3 miesigce. W przypadku zniszczenia powtok malarskich przeprowadzi¢ ich
renowacije.

5.5. OKLADZINA KOPOZYTOWA

Legary montowane do podkonstrukcji stalowej, deski z kompozytu mocowane do legaréw. Do montazu deski
(desek) w pierwszym rzedzie od zewnetrznej strony nalezy zastosowac specjalne klipsy startowe (zgodne z
technologig producenta). Nastepne rzedy desek nalezy do legaréw za pomocg klipséw montazowych i wkretow
ze stali nierdzewnej. tacznik stalowy, zgodny z technologig, wsuwany jest bezposrednio pod deske i przykrecany
do legara w wyznaczonym miejscu. W miejscu tgczenia desek kazda musi by¢ trzymana przez oddzielny fgcznik
na kazdym legarze. Odstep miedzy deskami tworzy sie automatycznie ze wzgledu na budowe klipsow
montazowych. Przy tgczeniu desek w jednej linii nalezy zachowac¢ odstep 5 mm miedzy czotami desek przy
deskach o dtugosci 2,8m (przy montazu czasowo wtozy¢ podktadke dystansows).

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci robot na terenie i poza placem budowy.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na Sruby,

- zgodno$ci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy. llo$¢ robét oblicza sie wedtug
sporzadzonych pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy
stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptaciji Inspektora nadzoru i musza posiada¢ wazne certyfikaty
legalizacji. Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od rodzaju robot i warunkéw wystepujgcych na budowie odbiér moze byé przeprowadzony
czesciowo w trakcie wykonywania robét (odbior miedzyoperacyjny) oraz po zakonczeniu robét. Do odbioru robot
powinna by¢ przedtozona dokumentacja techniczna oraz dziennik budowy. Odstepstwa od postanowien projektu
powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzor techniczny albo innym
réwnorzednym dowodem.

Podstawa oceny technicznej konstrukcji drewnianej jest sprawdzenie jakosci:

- wbudowanych materiatow,

- wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,

- gotowego elementu.

Badanie materiatéw przewidzianych w projekcie lub niniejszej ST do wykonania podanego zakresu robo6t powinno
by¢ dokonane przy dostawie tych materiatéw. Ocena jakosci materiatow przy odbiorze konstrukcji powinna by¢
dokonywana posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen z kontroli, stwierdzajgcych
zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentaciji technicznej oraz odpowiednich norm.
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Badanie elementéw przed zmontowaniem powinno obejmowaé w przypadku konstrukcji stalowe;j :

- sprawdzenie wykonania potgczen

- sprawdzenie wymiaréw wzornikéw (szablonéw) i konturéw oraz wymiaréow poszczegdlnych elementéw
konstrukcji za pomocg pomiaru tasma lub inna miara stalowa z podziatka milimetrowa i stwierdzenie jej zgodnosci
z dokumentacja techniczna oraz wymaganiami podanymi w niniejszej ST

Badanie elementéw przed zmontowaniem powinno obejmowac w przypadku obrébek blacharskich :
- badanie podtoza pod zamontowanie obrobek blacharskich,

- kontrola wykonania pokrycia obrébkami blacharskimi,

- kontrola wykonania polaczen poszczegolnych arkuszy obrébek blacharskich.

Odbiorem koncowym powinny by¢ objete roboty catkowicie zakonczone.

Do odbioru koncowego wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje techniczna obiektu,

- protokot odbioru lub zapis w dzienniku budowy stwierdzajgcy prawidtowos¢ wykonania robét poprzedzajgcych
roboty zwigzane z montazem oktadzin zewnetrznych,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow,

- zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonani robot,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez nadzér techniczny,

Odbior koncowy zakonczonych konstrukcji stalowych polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z dokumentacja techniczna i wymaganiami warunkoéw technicznych

- prawidtowosci ksztattéw i wymiaréw gtéwnych konstrukcji,

- prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow sktadowych,

- prawidtowosci wykonania ztaczy miedzy poszczegdlnymi elementami konstrukcji,

- dopuszczalnych odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

Odbidr koncowy zakonczonych prac dekarskich polega na sprawdzeniu:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgb-kow lub zwojow od linii
prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

— sprawdzenie umocowania i rozstawienia wkretow mocujgcych,

- sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

— sprawdzenie mocowania elementéw oraz obrobienia krawedzi potaci

— sprawdzenie prawidtowosci spadkow,

Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik pozytywny, nalezy uzna¢ wykonanie robdt za
wiasciwe. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznac¢ cato$¢ robét
ciesielskich, albo tylko ich czes¢ za wykonane niewtasciwe. W razie uznania catosci lub czesci robot za
niewtasciwe nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa od postanowien dokumentacji i wymagan warunkow
technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.
Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidtowy i przedstawione do
odbioru. Konstrukcje niespetniajgce wymagan opisanych w warunkach technicznych, lecz uznane za pewne
konstrukcyjnie i umozliwiajgce uzytkowanie budowli zgodnie z jej przeznaczeniem, moga by¢ przyjete po
obni8eniu kosztorysowej wartosci robot o wielko$¢ ustalona komisyjnie dla danego przypadku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robét, w oparciu o wyniki pomiaréw i badan,
zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacja odniesienia jest:
= SIWZ dla zadania: ,REMONTU NAWIERZCHNI NA CIAGU PIESZO ROWEROWYM NA OBIEKCIE J
ZLOKALIZOWANYM W PARKU REKREACJI ZOOM NATURY W JANOWIE LUBELSKIM”.
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza i warsztatowa dla ww. zadania
normy,
aprobaty techniczne,
inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji.

Najwazniejsze normy:
1. PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2. PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowej.
PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.
PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne wymagania i
badania.

PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-M.-69770 Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach doczotowych ze stali.
Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych a podstawie radiogramow.
PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 493, Czesci zlgczne. Nieciagtosci powierzchni. Nakretki,

PN-EN 10020:2003, Definicja i klasyfikacja gatunkow stali,

PN-EN 10137-1:1997, Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej
wytrzymatosci w stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo. Ogolne warunki dostawy,
PN-EN 10137-2:2000, Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej
wytrzymatosci w stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo. Warunki dostawy stali
ulepszonych cieplnie,

PN-EN 20898-2, Wiasnosci mechaniczne czeéci ztgcznych. Nakretki z okrestonym obcigzeniem
prébnym. Gwint zwykty,

PN-EN 26157-1, Cze$ci zlgczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogélnego
stosowania,

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja PN-EN 10021 :1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i
wyrobow stalowych

PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur,

Instrukcje producentow

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w
odniesieniu do u8ywanych opatentowanych urzadzen lub metod.



